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Tabel snijsnelheid en voeding in diverse materialen C: Voeding mm/omw.

Materiaal Diameter in mm Koeling
2 5 8 10 13 15 20 25 30
A 30 32 34 36 36 38 41 43 45 | A
Cr-Ni/Mo Staal 4800 2030 1350 1150 880 805 655 550 480 | B ‘
<200 kg/mm? 0,02 003 004 004 004 005 005 0,05 0,08 |C |Droogofemulsie
4 18 20 22 25 25 25 25 25 25 | A
ErHiMesas 2900 1275 880 800 615 530 400 320 265 | B ,
<140 kg/mm 0,02 002 003 003 003 003 004 005 005 |C |Droogofemulsie
8 8 10 10 10 11 12 13 14 | A
GefeedSChaPStfa‘ 1280 510 400 320 245 235 190 165 148 | B ,
180-200 kg/mm 001 002 002 003 003 003 004 004 004 |C|Droogofemulsie
, 30 35 35 40 40 40 40 40 40 | A
Gietstaal 4800 2230 1400 1280 970 850 620 510 425 | B _
50-70 kg/mm? 003 0,04 004 0,04 004 004 006 0,07 008 |C |[Droogofemulsie
12 12 13 15 15 16 18 22 25 | A
Mangaanstaal 1900 765 520 480 370 340 290 280 265 | B |Droog, persiucht
14% Mn 0,01 002 002 002 002 002 003 0,03 0,03 |c|ofemulsie
o 40 50 60 60 60 65 75 75 80 | A
Gietijzer 6300 3200 2380 1910 1470 1380 1190 955 850 | B
200 Bn 0,03 0,04 004 005 0,08 008 012 0,45 0,18 | c |Droog
o 28 30 30 33 35 35 38 39 40 | A
Gietijzer 4500 1910 1180 1050 860 745 600 495 425 | B
400Bn 0,02 0,03 003 004 0,04 004 006 008 0,1 | C |Droog
64 100 100 100 100 100 110 120 120 | A
. 10000 6400 4000 3200 2450 2120 1750 1530 1270 | B
Brons/messing 0,04 005 005 0,07 007 007 009 012 0,44 | c |Droog
40 50 70 80 80 80 85 85 85 | A
6400 3200 2780 2550 1960 1700 1350 1080 900 | B
Fosforbrons 0,03 004 005 006 006 006 007 0,09 0,12 | C |Droog
64 100 100 100 125 125 125 125 130 | A
o 10000 6400 4000 3200 3100 2650 2000 1800 1400 | B
Aluminium 0,06 0,16 025 025 030 0,30 040 050 0,50 | C |Droog
, 16 18 20 21 22 23 24 25 25 | A
Bakeliet 2550 1150 800 670 540 490 380 320 265 | B
gevulkaniseerd rubber 0,04 0,05 005 006 006 0,06 006 007 0,07 |c|Droog
40 65 95 120 125 125 130 130 140 | A
, 6400 4100 3800 3800 3100 2650 2070 1650 1500 | B
Hard papier 0,06 008 0,08 0,12 0,43 0,13 0,15 0,48 0,20 | c |Droog
5 6 7 7 8 8 9 10 11 | A
‘ 800 380 280 225 195 170 145 125 117 | B
Porcelein 0,006 0,01 001 001 001 001 001 001 001 |C|Droog
9 9 10 10 10 10 11 11 18 | &
Glas 1400 575 400 320 245 210 175 140 130 | B |Water of petroleum
C

Bij het koelen is het belangrijk dat u een constante, ruime toevoer hebt ter voorkoming van een plotselinge
afkoeling van het hardmetaal wat materiaalbreuk tot gevolg kan hebben.



